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| GRAPHIT FOAM

ESPUMA DE POLIURETAND ANTIFOGO
BICOMPONENTE COM ADICAO DE GRAFITE

EXPANSORA

A espuma é constituida por polimero de poliuretano intumescente bi-
componente que pode expandir-se até 3/5 vezes o seu volume original.
A grafite contribui para a expansdo da espuma, tanto durante a aplicagao
como em caso de incéndio.

VERSATIL

Sela facilmente pequenas fissuras e aberturas, garantindo o maximo de-
sempenho de outros produtos complementares. Ideal para brechas com
varios elementos passantes.

RAPIDA

Aplicacdo facil e imediata, molda diretamente os tubos, as curvas e as
ligacdes. Solidifica muito rapidamente.

I CODIGOS E DIMENSQOES

APONENT

CODIGO contetudo contetido >
)
[mL] [US fl oz]
GRAPHFOAM 11.16 10
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CAMPOS DE APLICAGAD

cabos elétricos e tubos corrugados nos
passadicos

tubos combustiveis

tubos metalicos isolados e nao isolados
tubos multicamada, mesmo em feixes
passagens mistas



I DADOS TECNICOS

Propriedades valores USC units
Expanséo livre (20 °C / 68 °F) 3-5:1 -
Tempo de reagcao 10 seg =
Tempo fora de contacto 10 seg -
Classe de resisténcia ao fogo na parede/laje CLT® El120 -
Tempo de corte 23 °C/50% RH(?) 1 min -
Temperatura de aplicagao 10/35°C 50/ 95 °F
Temperatura de armazenagem() 5/35°C 41/ 95 °F

(UNorma EN 1366-3. Consulte 0 manual ou contacte o servigo técnico para obter todas as informagdes e configuragdes testadas e atualizagdes sobre novos testes.

2)0s dados expressos podem variar em fungdo da espessura do produto aplicado e das condi¢des especificas de colocagdo: temperatura, humidade, ventilagéo,
absorgdo do fundo.

()conservar o produto na vertical num local seco e coberto durante um periodo maximo de 12 meses. Verificar a data de validade no cartucho.

i Classificagdo do residuo (2014/955/EU): 08 04 10.

I INSTRUCOES DE COLOCACAO

“ -

1 Enroscar o misturador no cartucho e coloca-lo na pistola de distribuicéo

2 Aplicar o produto até que a abertura esteja completamente coberta, sequindo a espessura especificada nas instrucdes técnicas
3 Evitar parar a extrusao durante mais de 5 segundos para evitar o endurecimento rapido do material no misturador

4 Remover o material em excesso depois de endurecido, cortando-o com um X-ato

i PRODUTOS RELACIONADOS

PANEL UNICOLLUM SACCUS MAMMOTH DOUBLE
pag. 340 pag. 326 pag. 334 pag. 334
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